LADOWARKA DO AKUMULATOROW LI-ION

Parametry techniczne:

Ilo$¢ tadowanych ogniw
1-4

Zakres napiec¢ dla pojedynczego ogniwa
4,0V = 4,4V*

*regulowany

Zakres pradéw tadowania
100mA - 2000mA

Zakres napiec zasilajacych
6,0V = 20,0V*

*adekwatnie do ilosci ogniw

Kontrola czasu tadowania

Przyktadowe czasy tadowania
80% - 1h
100% - 2,5h

koniec tadowania ~ dla pradu 2000mA; ogniwo 18650 2200mAh

Uwe

OPIS PRODUKTU

tadowarka zbudowana jest w oparciu o specjalizowany mikrokontroler MAX1737.
tadowarka posiada zabezpieczenie przed przegrzaniem ogniw. Do prawidtowej pracy
niezbedny jest termistor NTC 10kQ elektrycznie podtaczony pomiedzy "-" tadowarki, a
wyjscie "termistor”, ale fizycznie umieszczony na ogniwie (ogniwach).
Dostepna jest zarowno wersja w postaci zmontowanej i uruchomionej ptytki jak i
wersja zamknieta w obudowie. Tak przygotowana tadowarka jest doktadnie
skonfigurowana wg. wymagan uzytkownika. tadowarka zostata zaprojektowana na
zlecenie BTO i jest produkowana w Polsce.
Dla zapewnienia prawidtowego tadowania konieczne jest -zastosowanie
odpowiedniego zasﬂacza adekwatnego do ilosci ogniw i odpow1efmej wydajnosci
pradowej.

PROCES LADOWANIA"

Przebiega dwuetapowo. W pierwszym (CC) akumulator tadowany jest pradem
maksymalnym, ktory moze byc regulowany przez uzytkownika podanym zakresie. |
Podczas tego etapu pali sie zotta dioda LED. Po osiggnieciu max. zadanego nap1¢c1a
uktad przechodzi do procesu dotadowania (CV). tadowarka sygnalizuje
zapaleniem zielonengjédy LED. Zakonczenie tadowania nastepuje po zgaén}'egi{ﬁ
zielonej diody LED-~Dioda czerwona wskazuje btedy tadowania,-jak przekreczenie
maksymalnej temperatury, czasu lub inne stany nieustalone.

Zasady bezpieczenstwa przy tadowaniu ogniw Li-lon

1. Nie wolno tadowad niezabezpieczonych ogniw. Bezwzglednie nalezy stosowac uktady
zabezpieczajace PCB nawet dla pojedynczych ogniw. Nie stosowanie uktadow
zabezpieczajacych w krancowych przypadkach moze spowodowaé rozerwanie
ogniw i pozar!!!

2. Przy tadowaniu ogniw Li-lon napiecie koncowe tadowania jest bardzo precyzyjnym
parametrem. Nalezy je ustawia¢ dla konkretnego typu ogniwa, zgodnie z karta
katalogowa producenta ogniw!

3. Zwykle maksymalny prad tadowania nie powinien przekracza¢c 1C. Przed
ustawieniem pradu konieczne jest sprawdzenie tego parametru w karcie
katalogowej tadowanych ogniw i dostosowanie pradu tadowania do zalecen
producenta ogniw.
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